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1. Cihazin Genel Bilgilendirilmesi
1.1 Parcalar ve Ozellikleri

Tasima Kolu

Hedefalmsa

Netlik ayan

Optik mercek

Silindirik duzec Batarya
Disey baglama

Tribrah baglama

Merkez

Sabitleme vidaszi

Yukseklik cizgisi Optik lens

Kablo girigyeri
Tustakimi

Yatay baslama

Duzec ayan
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2. Ekran ve Tus Konfigiirasyonunun Ozellikleri
2.1 Ekran ve Klavye
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2.2 Fonsiyon Tuslar:

TUSLAR Fonksiyonlan
@ Acma kapama tusu basili tutularak fonksiyon kullanihir.
ESC Menuden cikma yadsa bir onceki menuye gecis tusu
.:6:_ Ekran aydinistmas: 1 kere basdarak galigr. | Lzun basdarakts lazer gakiil galigtindr ve
S yine basd tutarskta kapatma iglevi gdrir |
Fi~F5 Ekran uzerinde gerekli fonsiyonlan calistirmakta kullanihr
ANG Aciolcum moduna gecer
DIST Mesafe olcum moduna gecer
COORD Koordinat olcum moduna gecer
S-0 Aplikasyon moduna gecer
USER Temel olcim modundan Kullamici Tanimh islere gecis
MENU Temel olcim modundan Ana Menu ye gecisyapar
Numc;ic."Alpha Tuslar Rakam-Alfabe kullanimi saglar
oy

3. 1s Dosyasi Olusturma

3.1 is Dosyas1 A¢cma ( Veri Kaydedliyor)
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MTS-602 (mesafe, ac1, koordinat) 6l¢iim verileri saklayabilirsiniz. Dahili bellekte toplam 50000 nokta saklanabilir.

Ekrandan , [MENU] tusuna basilir. Agilan Ekrandan [F1] ( Veri Kaydediliyor ) Basin

Olgiim ve kayit verilerini baslamadan dnce, bir IS segilmelidir.

(1) Once isin ad1, ardindan [OK] tusuna basin.

IS zaten hafizasinda varsa, o zaman toplanacak verilerin kaydedilmesi igin gegerli bir i olarak kabul edecektir.
Farkli bir isim girilirse yeni is olarak agilacak. A¢ilmadan yeni is agilsin mi diye soracaktir.

Mevecut isleride [LISTE] Basilarak hafizasindaki is dosyalarina ulasilabilir oradan secilerek mevcut isleri
cagirabiliriz.
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3.2 Durulan Nokta ( Istasyon verisi )
Is dosyasindan sonra gelen ekrandan Istasyon verisi ( durulan nokta ).

Se¢mek i¢in <Kayit DATA> meniisiinde
(1) tusuna basmn [F1] "istasyon veri".

(2) Giris gegerli istasyonun koordinatlari girilir, ardindan [Kayit] Basilir.

- -n =9 cA cR - ra

ca F4 FA

(3) Durulan noktanin [NN] ad1, Nokta Kodu, cihazin alet yiiksekligi girilir. Sonra istasyon verisi ( Durulan Nokta )

verileri depolamak i¢in [OK] tusuna basin.

> [IS] Basin, durulan noktay1 kaydetmek igin bir IS [JOB] tekrar secin.

» [GRNT] Basinca saklanan verileri goriintiilemek igin

> IS basildiginda etiketleri diizenler. Hafizada kayith etiketlerde cagrilabilir ve icerigi okutulabilir.

(#) [OK] tusuna basilarak bakilan nokta i¢in meniiye geri doniis yapacaktir.
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3.3 Bakilan Nokta (iST yénlendir )

Se¢mek i¢in <Kayit DATA> meniisiinde

(D) [F2] tusuna basin "IST yonlendir ( bakilan nokta )".

(2) Bu meniide 2 tiirlii method var. [F1] tusu ile ac1 baglama ydntemi [F2] ile de bakilan nokta koordinatlari girilerek

(3)Noktanimn Xgb(m) , Ygb (m) koordinatlar1 girilir. Listeden segilecekse <> OKU ’ ile mevcut nokta koordinatlar
cagrilir. OK ile gegilir.

(4) Daha sonra KNTR ile kontrol edilmek istenirse noktanin kontrolii yapilir. KYDT butonu ile de Bakilan noktanin
adi, noktanin kodu ve reflektor yiiksekligi girilip OK ile kaydedilir. Sonra yine OK ile islem tamamlanmis olur.
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3.4 Alim Yontemi ( Olgmeye basla )

(1) <Kayit DATA> meniisiinde [F3] Basim 6l¢iim ve kayt verilerini baslatir.
» [MSF] mesafe verileri kaydeder.
» [ACI] ac1 verileri kaydeder.
» [KOOR] koordinat verileri kaydeder.

Asagidaki verileri koordinat kayit i¢in bir 6rnektir.

(2) [TUM] tusuna basin veya Koordine baslatmak icin paneldeki [KOOR] tusu ile 6lgiim yapar.

(3) Olgiim Seklini Degistirmek i¢in [EDM] tusu ile acilan ekrandan.

o FI Lazer ile lazeri 11811 siirekli yonlendirmesi aktif edilir ya da kapatilir. Aktifligi sag ekranda goriinecektir.

o F3 tusuile de yonlendirmedeki okumanin 1- Reflektorsiiz 2- Kagit 3- Prizma segenekleri ile degisiklik
yapilabilir.
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e F4 tusu ile PPM ayarlamasi yapilir.

3.5 Yatay — Diisey Mesafe Ayarlamasi

[Menu] — F5 — F2 [Parametre Ayari] — F5 — F2 [Msf 6l¢ mod gérnm] Tiklanir. Buradan Hangi mesafe 6l¢tim yontemi
kullanilacaksa segilir. F1, F2, F3 ekrandan ¢aligma moduna uygun olan segilir.

Adiml
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USER ANG DIST COORD $-0
> A \J

EM: Egik Mesafe DA: Diisey Ac¢1
YA: Yatay Ac1 YM: Yatay Mesafe = DM: Diisey Mesafe
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4.Aplikasyon ( S-O)

Aplikasyon i¢in ekrandan direkt olarak S-O tusu ile aplikasyon meniisiine giris yapabilirsiniz. Bu ekranda 2 tiirlii
aplikasyon karsimiza ¢ikmaktadir

1- [F1] S-O mesafe & ac1

2- [F2] S-O Koordinat

4.1 Mesafe & A¢1 Yontemi ( S-O mesafe & ac1)

Bu meniide a¢1 ve mesafe girilerek yonlendirme yapilir.
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4.2 Koordinath Aplikasyon Yoéntemi ( S-O Koordinat )

Bu meniide mevcut isimizde istasyon verisi ( durulan nokta ) ve IST y6nlendir ( bakilan nokta ) girilmis ise direkt
olarak S-O baslat ile aplikasyona baslayabiliriz. Yok ise agilan meniiden Istasyon ve IST yonlendirme yapilarak
ayarlar yapilir. Daha sonra S-O baglat denilerek aplikasyon yapilir.

Acilan ekranda elle girilecekze X-Y-Z degerleri girilerek aplikasyona baglanir

Aplikasyon yapilacak noktanin koordinatlari var ise ve bu nokta mevcut iste ya da diger is dosyalarin birinden
cagirilip aplikasyon yapilacaksa [F1] NN# basilar.

Nokta se¢imi yapildiktan sonra S-O tusu ile aplikasyon ekranina gegilir. Bu ekranda da reflektor kullaniliyorsa
reflektor yiiksekligi girilip OK denilir. [F5] OLC ile aplikasyon baslatilir.
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» dYA: Delta Yatay A¢1 Hata Miktar1
» dYM: Delta Yatay Mesafe Hata Miktar

> dYKS: Delta Yiikseklik Hata Miktar1

Aplikasyonda amacimiz delta degerlerimizi 0 a yaklagtirmaktir.

» [F1] MOD ile aplikasyon yoneltmesindeki okuma Tek, Tekrarli, Ortalama, Izleme, Hizli Tekrarli metodu
belirlenir

> [F2] EDM Olgiim modunu ( reflektérsiiz, kagit veya Prizma ) degistirebiliriz.
» [F3] YKS ile Alet ve Reflektor yiikseklik degerlerini degistirebiliriz.

» [F4] FARK basilarak hata degerlerini + veya - rakam olarak yada hem rakamsal hem de ok ile yoneltme
yerini gosterilecegi ayarlamasi yapilir.
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5. Programlar ( Menii-F5-Programlar )

5.1 Geriden Kestirme ( Resection )

Geriden kestirme i¢in 0ncelikle ana ekrandan menii tusu ile Menii — F5 — F1 — F1 Resection segilir.

Kestirme de yonlendirilecek 1. Nokta icin koordinatlarini elle gireceksek degerlerini yaziyoruz. Eger noktanin
koordinatlar1 is dosyasinda mecvut ise F1 ile se¢im yapilarak hangi is dosyasinda mevcut ise ¢agrilir.

Daha sonra OK ( F5) ile ol¢iilerek nokta hafiyaza alinir yada kaydetmek istiyorsak kaydedilir. 2. Nokta iginde ayni
islem sirasi ile koordinatlar alinarak yada girilerek okuma yaptirilir. Daha sonra ekrana bakildiginda:

» Eger daha fazla nokta ile kestirme yapilacak ise F1 ile EKLE diyerek 3. Veya daha ¢ok nokta eklenir.
» F2ile TKOLC de dl¢limiinii tekrar yapmak istedigimiz nokta varsa tekrar 6l¢gtimii yapilir.

» F4ile E/H ile hesaba katmak istemedigimiz noktalar varsa basilarak iptal ettirebilir.
>

F5 ile HSPL ile kestirecegimiz yani aletimizin bulundugu yer hesaplanir. Hesaplama tamamlandiktan sonra bu
noktay1 ister F1 ile KYDT kayit eder istersekte F5 KUR ile de durulan bakilan nokta i¢in durulan noktamiz
olarak kullanilip 6l¢me i¢in kullanabiliriz.
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5.2 Offset-Ol¢iimii

Offset noktas1 éncelikle dlgiiliir. Olgmeden 6nce dlgiim modu tek-tekrarli gibi ya da EDM den prizma, kagt,
reflektdrsiiz okumalardan hangisi ile yapilacag segilir. Olgiim yapilarak ekrana nokta ile ilgili bilgiler gelir OK
denilir. Ekranda offset ile ilgili 2 se¢enek agilir

1-Mesafe 2-Ac1

1-Mesafe segildiginde ekrana Offset verisi ile ilgili bilgiler gelir. Burada YON meniisii ile hangi yonde offset
yapilacagi ayarlanir. 4 sekilde olur. 1 Ileri, 2 Geri, 3 Sol, 4 Sag seklinde. Hesaplanacak Msf (m ) degeri girilir ve OK
tusu ile hesaplama yapilir. Ekrana hesapli nokta ile ilgili bilgiler gelir. Mesafe ve a¢1 olarak kaydedilecekse KYDT ile
kaydedilir. Noktanin koordinat verisi kaydedilecekse KOOR tusu ile koordinatlari getirilir daha sonra KYDT ile
nokta kayd1 yapilir.

NOT: Yon ile hesaplamada secilecek yon alet operatériine gore desil reflektor tutan kisi yoniine gore yapilir. Ornek
olarak olciilen noktaya ileri secildiginde dlciilen noktadan total station yoniinde yani tam tersi yonde hesaplama olur.

2-Aci secildiginde offset i¢in Slgiilen offset noktasindan hedef nokta neresi ise alet oraya yonlendirilir. Ve OK ile
hesaplama mesafede oldugu gibi ag1 yada koordinat cinsinden kaydedilir.

1-1lk 6lciilen Nokta 2-Hedef Nokta 3-Hesaplh Nokta
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5.3 EHO — ( 2 Nokta Arasindaki Egik Mesafe, Yatay Mesafe, Kot farki )

EHO tiklandiginda 6ncelikle MOD ve EDM den nasil okuma ve hangi mod da yapilacag: segilir. Daha sonra 1.
Nokta 6l¢iiliir. Ekrana noktanin bilgileri gelir. OK ile nokta kaydedilip 2. Nokta nin &lgiimiine gegilir. 2. Noktaninda
6l¢timii yapildiktan sonra ekrandan .1. noktadan 2. Noktaya olan E.msf: Egik mesafe Y.msf: Yatay mesafe D.msf:
Diisey mesafe seklinde bilgiler gelir. Asagida EM/% ile de 2 nokta arasindaki egim yiizdesine ulagilir.

--

5.4 UYO ( Trigonometrik Yiikseklik Hesabi )

UYO tiklandiginda ekranda hesaplamadan dnce reflektorlii yada reflektérsiiz dlgiimlemi hesaplanacag segilir. Uygun
olam secildikten sonra hesaplama i¢in ug nokta &lgiiliir. Olgiim tamamlandiktan sonra zemindeki noktaya yéneltilir ve
OK tiklanir. Gelen ekrandan zemindeki nokta OLC basildiginda 2 nokta arasindaki yiikseklik farkini ekranda
verecektir.
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5.5 Alan Hesabi

Alan hesabinda minimum 3 nokta segilerek yada 6lgiilerek yapilir. Ekran agildiginda GIR ile nokta ¢agrilir OLC ile de
kose noktast ol¢iiliir. Tiim kose yada kirik noktalart segildikten sonra HSPL tusu ile bolgenin alan degerleri hesaplanir.
Hesaplanan Alan degerleri

e Y.alan: Yatay alan
e E.Alan: Egik alan

Seklinde gelecektir.
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6. Is Dosyas1 Aktarim ve Yiikleme

6.1 is Dosyas1 Aktarim

Aktarim yapilmadan 6nce Cihaz Pc ye kablosu araciligi ile baglanir.

> TS link Calistirilir

» Sag iistten Download segilir.

» Kablonun Com ayarlar segildikten sonra Ok denilir.

EE] Job1--TS Coord. data file [E=NEEE S [ B3] Job2--T5 Coord. data fle [=[=] =
File Record Communication Tools Help - File Record Communication Tools Help
olojelsl| walel T o|Cedall |[ololefs) sl o a8
T | N | E | z | cdpEe = T | N E | z | cope 2
‘7 L=
fﬂ Settings l @‘ -
Comm Setting
Port [comi 2
Baudrat 9600 -
Convert coord.unit to
& Meter " Feet(Intl) " Feet(US.)
V OK |

T

[Total:0 Row:

[Menu] — F3 [iletisim] — F1 [Veri gonder] — Aktarilacak is Dosyasi Secilir - F2 Hamdata Secilir.
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Aktarim tamamlandiktan sonraki gelecek ekranda ham data bilgileri olacaktir
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Daha sonra File — Save As — Doysa Ad1 — Kayit Tiirii: TXT olacak sekilde secip ham datamizi kaydediyoruz.

"BB] 7S Meas. Data File 1 —1 ol S| B TS Meas. Data File E=NEE N

File Record Communication Tools Help | File Record Communication Tools Help
olaje|a|| vyl ETEE N EEEETIEEE EEE

INST: TS-L, V3.2, No. 148263 INST: TS-L, V3.2, No. 148263
JOB: YENI JOB: YENI
UNIT: 0,1,0,1 UNIT: 0,1,0,1
EDM: 15, 760, 0, 1, =30, 1. 000000 EDM: 15, 760, 0, 1, -30, 1. 000000
STN: 1, 0. 000, 4000000. 000, 500000. 000, 1000. 000 STN: 1, 0. 000, 4000000. 000, 500000. 000, 1000. 000
STN: 2, 0. 000, 4000000. 000, 500000. 000, 1000. 000 STN: 2, 0. 000, 4000000. 000, 500000. 000, 1000. 000
BEKE: 3, 0.000, 207. 9062, 373. 4432 ng 373. 4432
BEB: 4, 1.400, 8. 6972, 205. 9910 Save as
CRD: 1, 1. 400, 4000000. 782, 499999. 895, 999. 655 Cl Z
CRD: 2, 1. 400, 4000000. 752, 500000. 485, 999. 663 Cf | Kenum: l . Aidanm & ck B~
CRD: 3, 1. 400, 4000000. 362, 500002. 505, 998. 622 CH| a4 2 Degistirme tarihi Ti
CRD: 4, 1.400, 3999991, 858, 499976. 094, 1003. 856 Cl Aramanizla eslesen 6ge yok.
DIST: 5,1.400,277.6719, 89. 3725, 27. 814 D.
CRD: 6, 1. 400, 3999992, 903, 499976. 409, 1000. 566 Cl

CRD: 7, 1.400, 3999993. 573, 499976. 402, 1002. 211 C]
DIST: 8, 1.400, 283. 0713, 93. 2302, 24. 598 D.
DIST: 9, 1.400, 297. 2296, 92. 1997, 23. 704 D, ) = c
CRD: 10, 1. 400, 3999998. 976, 499976. 494, 1002. 497 - : -
CRD: 11, 1. 400, 3999995. 700, 499976. 443, 1002. 549 E!B Dosya Ad:  [omek TXT Kaydet I
CRD: 12, 1.400, 3999937. 190, 499999. 529, 999. 957 CI - 5
CRD: 13, 1. 400, 3999997. 788, 499996. 892, 1000. 078 Cl Kane s Ijv lpl—all
CRD: 14, 1.400, 39999594. 074, 499976. 371, 1002. 653 T T U E IO T
CRD: 185, 1. 400, 3999998. 773, 499998. 751, 1001. 163 CRD: 18, 1. 400, 3999998, 773, ¢99998. 751, 1001. 163

Kaydedilen hamdatay1 MTS Hesap Programinda acarak YDE yada CAD programlan icin YXZ — XYZ
formatlarinda doniisiim yapilr.

a5 MTS Total Station Format donsam programi L. B " (E=SE=] >

Yardim

.400,3999998" 976,499976. 494,1002. 497
-400,3999995. 700,499976.443,1002. 549
-400,3999997.190,499999.529,999. 957
-400,3999997. 788,499996. 892,1000. 078
't
ot

00,3999994.074,499976.371,1002.653
00,3999998.773,499998.751,1001.163

[/ B
a5l MTS Total Station Format déniisiim programi o|l®@ =
Yardim

,499976.094,1003. 856
277 6719 89.3725,27.814
,3999992. 903 499975 409,1000.566

02,24.598

,23.704

76,499576.494,1002.497
2 ©700.499976.443,1002.549 S
13999997.190,499999.529,999. 957 | Dosyaya kayit edildi..!!!
13999997.788,499996. 892,1000. 078
13999994.074,499976.371,1002. 653
13999998.773,499998. 751,1001.163

C:\Users\UFUK\Desktop\Aktanim\érnek.YXZ

499999. 895 . .
500000. 485 5 . T
500002.505 000000. .
. .856
000.5 —

499976.094

499996. 892
499976. 371 :
499998.751 3999995, 1001163
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6.2 Is Dosyasi Yiikleme

Veri yiiklemek i¢in Txt yada NCN uzantili nokta dosyalari Ts Linkte dnce agilir.

File — Import — dosya tiirii CSV — Dosya Adina [*.*] se¢ilerek tiim tiirler goriiniir olur. Yiiklenilecek dosya se¢ilir.
Koordinatlar ekran tizerinde goriiniir olacaktir. Daha sonra Sag iistten [Upload] tiklanir.

NOT: Yiiklenecek NCN ya da TXT dosyalarinin formati ( NOKTA ADI X Y Z ) seklinde olmalidir. Netcad
progranminda yapmak icin Hesap — Nokta Editirii — Diizenle — Kolon Islemleri — Hazir Formiillerden ( X-Y
Degisimi Secilir ) — Tamam ile Y ve X degerleri yer degisir. Farkli kaydet diyerek NCN olarak kayit edilir.

r T
] Job1--TS Coord. data file =l 2] Job1--TS Coord. data file =@ % |
File | Record Communication Tools Help File Record Communication Tools Help
N Ctrl+N = g N R N =
e Fl o olB|elal &yl g ol | ®| Bf
Open Ctrl+0 2 | d
Save Ctrl+s | = |z | cope - v [ X [ = |z | cobe -
Save as... = =
]
: r 3
Print Ctrl+P B import ]g -
Konum: | BB Masaiisti e (@ ey B
Export... i -
N ttnen -
Exit Ctrl+X &J)| NCN Dosyas: 3
306 bayt -
Turkcell VINN -
VINN Bl
rd 191 KB -
tusaga.kmz Wi
& | KMZDosyas: -
DosyaAd:  |ttnen E Ag ? 3
Dosya tiini: |CSV File(comma separated)(*.CSV) LI iptal -
/
TAY

;Total:

"

:ROWI

[Menu] — F3 [lletisim] — F2 [Veri al] — Yiiklenilecek is dosyasi secilir ya da yeni bir is dosyas1 agilir. OK denilerek

ylikleme tamamlanir.

21| Sayfa

;Total:

:ROWI




